Uberprifung von Platten- und
Rohrenwarmetauschern mittels Gas-Prufung

(Wasserstoff-Prufung / Hydrogen leakage test)
Verwendetes Prufgas: Formiergas 90/10 (90% Stickstoff; 10% Wasserstoff)

Bestehende Prufmethoden

-Druckhaltemethode

-Leitfahigkeitsmessung

-Tracer ( Farbstoff )- Prufung

-Einzelplattenprufung mittels ,, Rot/Weill Methode*

-Wasserstoff -Prufung




Detektierbarkeiten von Defekten der verschiedenen Testmethoden

Druckhalte

Leitfahigkeit

Tracer/Farb-
stoff

Einzelplatten
-prufung

Wasserstoff/
Formiergas




Dedektierbarkeit von Defekten anhand eines Beispiel-PWT mit 180 Liter Volumen

Referenz: Theorie und Praxis der Vakuumtechnik - Wurz/Adam/Walcher, 1996
DefektgroBe 10 um =2 1 cm3 in 100 sec = 5,4 ml Prifgas ubergetreten nach 9 Minuten ohne Druck

Flussigkeits-
Austausch

Grenzwert zu
Flussigkeitsdicht

Wasserdicht

Dampfdicht




Vorteile Wasserstoffmethode:

Kein ,,Einbringen® von Fremdstoffen in die Anlage
Sehr materialschonende Prufung durch geringe Druckbelastung
Lebensmittelzugelassenes Prufgas (E949 + E 941)

Kein Wasserverbrauch / Abwasseranfall

Geringer Zeitaufwand bei hochster Erkennungsgenauigkeit
Umweltschonend und Nachhaltig:

keine weitere CIP-Reinigung zum Abreinigen der Farbstoffe
notig (vor allem Energieseitig mit Kalkbelagen)

Frei von Chemikalien / Farbstoffen

Keine Fehlmessungen durch Trubstoffe in der Anlage
Vollautomatische Aufzeichnung aller Messparameter




Dokumentation der Prufung: defekt
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Kunde: Milchwerk Milcherhitzer E 2 Section 3 Page 4 of 5
Datum i Messzeit Zirkulationsdauer Prufgas Unsteril-Kreis Steril-Kreis

2021-12-17 <M [h]:mm:.ss mm.ss in % HZ and N2 Tracer gas (bar) ppm H2 2021-12-17

Seb ian Sak ki
Inspection 1 14:54:24 0:06:34 06:32 10 % H2 : 90 % N2 1.0 800 ebastian Sakowski

Inspection 2 15:00:55 1:13:05 05:32 10 % HZ ; 50 % M2 2,0 15900

Inspection 3 15:07:35 0:15:45 05:32 10 % HZ ; 50 % N2 4.0 4100

Massung Nummer




